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TORNO CNC AUTOMATICO TIPO SUICO Tipo C/G
TORNO CNC AUTOMATICO [VERSAO SEM BUCHA DE GUIA] TipoN :iit

SB3=IR series

STAR Environmental
Standards Conformity models :



TORNO CNC AUTOMATICO TIPO SUICOI[ Tipo G]

DeSi n em Busca de Eﬁciéncia TORNO CNC AUTOMATICO TIPO SUICO & Ui Modela da Série SE.A com
g S [ . 2 R/. s R/ZD R type G Fungdo de Troca da Versio Com

, a Bucha de Guia e Sem Bucha de Guia

O DNA da Maquina Best Seller : T e
- - ,D % 3% SB-16R tipo G :Méx. diametro usinavel

”- . 2 lvERa v ERa %% % SB-20R tipo G :Mé4x. didmetro usinavel

4 .D * SB-12R tipo G :Max. curso do cabecgote

= " o o = - % SB-16R/20R tipo G :Max. curso do cabegote

Lancamento do SB-16 tipo S/B

O porta ferramentas rigido com um guia
deslizante inclinado ganha forte suporte do
mercado por causa da capacidade e alta rigidez
apesar da performance de custo superior.

Lancamento do SB-16 tipo A/C

O controle do eixo C do fuso principal &
adicional como uma funcéo opcional. A
performance melhor de usinagem das
ferramentas acionadas e anexos posteriores
também contribui para o status de best-seller.

Langamento do SB-16 tipo D
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Um novo modelo, equipado com porta i
ferramentas exclusivamente para usinagem |
posterior para permitir usinagem sobreposta nos i
lados frontal e posterior, é adicionadaasérie SB -~ |
que tem tido enorme sucesso no mercado i
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Langamento do SB-16 tipo E
O fuso principal e contra fuso séo equipados com
um controle do eixo C como fungéo padrao. Além
disso, um controle de sincronizagéo de fase, no
contra fuso pemitindo rosca posterior e outras
fungdes sofisticadas para melhorar a maquina

Langamento do SB-20A/C/E

NUmero maior de femamentas anexaveis, saida
do motor melhorada, redugéo do restante de
barra e mais para atender os pedidos dos

usuérios. A série SB tem chegado a0 préximo Uma Ah1|;ia Variedade de Usinagem raves da Variagao de Ferramental

nivel para ser a mehor maquina de todos os A recente série SB tem objetivo de otimizag&o de usinagem para executar as respectivas Fabricada para Todas as Aplicagdes Selecionando o Porta Ferramentas Adequado e as Ferramentas a Montar
tempos. v aplicacdes através de "selecdo flexivel". Fabricando um layout ferramental ideal, um novo , ) -
. ~ . . o . e ¢ Um tipo com bucha de guia para alcancar alta precisdo controlando
2013~2014 sistema de ordenag&o foi estabelecido. Uma estrutura rigida para garantir alta preciséo e deflexdio de pecas longas e o tipo sem bucha de guia para diminuir custo de
************************ varias outras fungdes, que tradicionalmente acompanham a série SB, permitem respostas material reduzindo o restante de barra para pegas curtas.

¢ Um porta ferramentas selecionavel de quatro tipos para ser melhor
adequado a aplicacéo de usinagem

¢ Uma unidade acionada( opcional) na unidade de 4-estagoes.

o Os fusos principal e sub sdo equipados com controle do eixo C como

para necessidades. Esteja certo de performance satisfatéria para justificar o investimento.

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, padréo.
A versao mais recente da série SB - um design para realizar a forma s b M s A LT LD
ideal de maquinas-ferramentas como uma best-seller eterna. M L L e e i et el

SISTEMA FERRAMENTAL
= Porta feramentas Ferramenta de tomeamento 6 feramentas{ [[]12mm) / 7 ferramentas| [110mm)
* Porta brocas Ferramenta estética frontal 4 feramentas

A-estacdes Ferramenta estética posterior 4 ferramentas
Unidade furagdo radial 4-estaces Ferramenta de usinagem radial  4-estacdes| ER16)
Unidade furac@o radial 5-estagdes Feramenta de usinagem radial 5-estacdes ER11)

* Ferramenta ; P ~ - .
. Unidade furagéo radial 5-estacdes Ferramenta de usinagem radial  2-estactes ER11)
Tipo Modular ico
= ALpood e . - g POSIQ?eS Porta ferramentas : Unidade de furag@o radial 5-estacdes tipo cartucho( tipo com bucha de guia)
Unidade furag&o radial 5-estacbes Feramenta de usinagem radial - 2-estacdes| ER11)

- EUm Desafio para alcangar Tipo Modular Afta Veelocidade  Tipo Modular 3 Posicdes
s e rl es |ALTA RIGIDEZ e ALTA PRODUTIVIDADE! « Unidade posterior 4-estactes 4 feramentas| Estéticas/Acionadas)




TORNO CNC AUTOMATICO TIPO SUICO[ Tipo C]

TORNO CNC AUTOMATICO TIPO SUICO

SB-16R/20R type ¢

Combinacéo Flexivel de Porta Ferramentas
Um Sinal de Verdadeiro Desempenho

Quatro Tipos de Porta Ferramentas e Varias
Combinacgdes Selecionaveis de Unidades de Ferramenta
para Atingir Usinagem Complexa Versatil.

¢ A unidade de furacdo radial 5-estacdes tipo modular( opcional), quando
equipada com vdrias unidades de ferramenta acionada e porta brocas 4-
estacdes, possibilita uma variedade de usinagem complexa.

¢ Um motor integrado é incorporado no fuso principal para melhorar a precisdo
de indexacé&o.

o O fuso principal e sub s&o equipados com controle do eixo C como padréo.

¢ O painel de operacdo mével e vérias funcées de ajuda melhoram ambas
operabilidade e trabalhabilidade.

SISTEMA FERRAMENTAL
= Porta ferramentas Ferramenta de tomeamento 6 feramentas{ [[112mm) / 7 ferramentas( [110mm)
* Porta brocas Ferramenta estética frontal 4 ferramentas

4-estaces Ferramenta estatica posterior 4 feramentas
Unidade furacéo radial 4-estacdes Ferramenta de usinagem radial  4-estacées| ER16)
Unidade furacéo radial 5-estagdes Femramenta de usinagem radial 5-estacdes ER11)

« Feramenta : = Porta ferramentas : Unidade de furacdo radial 4-estacées
acionada Unidade furacgo radial 5-estacdes Ferramenta de usinagem radial 2-estaced ER11)
Tipo Modular Tipo Modular 3 Posices |
Unidade furagéo radial 5-estages Ferramenta de usinagem radial - 2-estagdes ER11)
Tipo Modular Alta Velocidade  Tipo Modular 3 Posicdes

TORNO CNC AUTOMATICOI Tipo NJ

TORNO CNC AUTOMATICO[ VERSAO SEM BUCHA DE GUIA]
S | 2 0 R tyne N Usinagem Complexa Estendida
em Modelos Sem Bucha de Guia de Alto DImensional

/.- 7 <

Com um maximo de 30* ferramentas para usinagem
complexa, versio sem bucha de guia para reducao do
custo de material.

¢ O restante de barra de no minimo 31mm contribui significantemente para
reducdo de custo de material.

e A unidade furac@o radial 5-estacdes tipo modular( opcional), quando equipado
com vérias unidades de ferramenta acionada e porta brocas 4-estacoes,
permite uma variedade de usinagens complexas.

¢ Uma unidade posterior 4-estacOes projetada para usinagem posterior esta
anexada com unidade acionada para aumentar a capacidade de usinagem no
lado posterior.

e Um motor integrado no fuso principal para melhoria da preciséo de indexacéo.

o O fuso principal e sub equipados com controle do eixo C como padr&o.

SISTEMA FERRAMENTAL
= Porta feramentas Ferramenta de tomeamento 6 feramentas( [[112mm) / 7 ferramentas{ [10mm)
* Porta brocas Ferramenta estética frontal 4 feramentas

4-estaces Ferramenta estética posterior 4 ferramentas
Unidade furac&o radial 4-estagdes Ferramenta de usinagem radial  4-estacdes| ER16)
Unidade furacao radial 5-estacbes Ferramenta de usinagem radial  5-estagdes| ER11)

= Ferramenta - = Porta ferramentas : Unidade de furacéo radial 5-estacdes tipo cartucho
r— Unidade furaggo radial 5-estacdes Feramenta de usinagem radial ~ 2-estacdes( ER11)
Tipo Modular Tipo Modular 3 Posigdes
Unidade furagéo radial 5-estacdes Femamenta de usinagem radial  2-estacdes| ER11)
Tipo Modular Alta Velocidade  Tipo Modular 3 Posicoes

= Unidade rior 4-estacoes 4 ferrame Estéticas/Acionadas)



Usinagem Tradicional de Alta Precisdo -

com Design Rigido da Série SB

_ ' Porta ferramentas
Estrutura de guia |

deslizante inclinada | COM alta rigidez

iA carga de momento aplicada a superficie do guia pela forca de corte é a
}combinagéo das cargas axial e radial My. O My do tipo inclinado é o menor
iquando comparado com os tipos horizontal e vertical.

I

Bl Slant type @ My=1
Bl \Vertical type @ My=1.3
B Horizontal type @ My=1.9

*My (M1+M2)

O porta ferramentas da série SB emprega uma estrutura guia
deslizante inclinada. Isso permite a construgao dos guias dos
eixos X e Y radialmente ao redor do ponto de corte para
melhorar a rigidez da maquina. A construcao também
permite uma linha linear que passa o centro do fuso de esfera
e fica préximo do ponto de corte( Fig. a1), e reduz a carga de
momento pela resisténcia de corte e melhora a rigidez do
porta ferramentas nas direcoes do eixo Y e Z. A estrutura
rigida do porta ferramentas original Star permite uma vida Gtil
estendida e precisao estavel mesmo em usinagem continua.

i - o P -
IPara a forca de alimentacdo Fz, a carga de momento Mz do tipo inclinado é
1a menor quando comparada com os tipos vertical e horizontal.

Bl Slant type @ Mz=1
Bl \Vertical type @ Mz=1.3
B Horizontal type @ Mz=1.5

Ball Screw
Tool Post

Fig.

INOVACAO PELA SERIE SB ::

Alta Poténcia, Alta Funcionalidade e Alta Precisdo

Desempenho de Usinagem Adequado aos Modelos Atualizados

®  Em relagio ao porta ferramentas, um total de quatro tipos estio
disponiveis, incluindo uma unidade de furagéo radial 5-
estagdes, unidade de furagio radial 5-estagdes tipo modular e
uma unidade de furacio radial 5-estages de alta velocidade
além do tipo padrio (unidade de furago radial 4-estagdes). Isso
permite o mais apropriado layout ferramental de acordo com as
aplicagdes de usinagem necessarias.

® O motor de ferramenta acionada de alta poténcia de 1.0kW
(continuo) permite rosca M6.

®  Os fusos principal/sub estao equipados com controle do eixo C
como padrio (*1) para aumentar a faixa de usinagem.

® O fuso principal emprega um motor integrado para melhoria
na precisao de indexacéo.

® A unidade de furacio radial 5-estagdes de alta velocidade (méax.
10,000min!) pode ser opcionalmente configurada para micro
usinagem.

® A unidade de furagio radial 5-estagdes tipo modular com 3
posi¢des modulares esta disponivel para uso, que pode
acomodar uma variedade de unidades de ferramenta como
fresador de poligonos, turbilhonador de roscas, etc.

Furacdo frontal excéntrica

Custos de Material e Manutengdo

Contribuigdo para Redugéo do Custo de Produgéo

¢ Com o objetivo de diminuir o restante de barra, a versio sem
bucha de guia atinge um comprimento minimo de 31mm (*2)
para contribuir significativamente na redugéo de custo de
material

CNC Swiss type : Remnant bar length

Non-guide bush type :
Remnant bar length

Guide bush

o A fungio de troca entre versio com bucha de guia e sem bucha
de guia (tipo G) tem um guia que ¢é exibido na tela de operagéo.
A versdo com bucha de guia é para prevenir a deflexdo de pecas
longas e a versao sem bucha de guia é para reduzir o
comprimento do restante de barra para pegas curtas. Essa
fungéo permite flexibilidade para necessidades diversas na
usinagem de pegas.

o  Osistema de lubrificagio central para lubrificagdo de todos os
fusos de esfera e do cabegote com correia selada sio ambos
projetados para alta durabilidade para reduzir o custo de
manutengao.

Motor integradol para fuso principall

*1 : Controle do eixo C no contra fuso: tipo GIN

+ Quando alimentador de barras tipo descarregamento frontal é usado
GN

*4:X2 outipo GN

Para Alcangar Produtividade Melhorada

¢ A unidade posterior 4-estagdes equipada com acionamento de
ferramenta rotativa (*3) fortalece a usinagem complexa para
permitir furagio excéntrica posterior e usinagem sobreposta
nos lados frontal e posterior.

¢  Alta-velocidade de alimentagéo a 35m/min (X1, X2, Y1, Z1,
72) (*4) reduz o tempo sem corte.

Usinagem sobreposta no lado frontal e posterior
7

Design de Mdquina Amigavel ao Usudrio

o O painel de operagio mével e varias fungdes de ajuda melhora
ambas operabilidade e trabalhabilidade.

* A mais recente unidade de controle e uma unidade LCD de 8.4
polegadas colorida estao combinadas para melhorar visibilidade.

¢ Um gerador de pulso manual também ajuda a maquina a ser
amigavel ao usudrio.

Painel de operacéo mével




LiSta de Conﬁglll‘aqﬁes de POl‘ta Fel'ramentas Uma combinacio de4 tipos de porta ferramentas e varias unidades deferramenta garantem um layout ferramental otimizado

Unidade de furacao radial 4-estacoes Unidade de furacao radial 5-estacoes Unidade de furacao radial tipo modular

3 | Bestagdes/bestacdes tpo alta velocidade VARI AC AO 0 1 VARI AC AO 02

Unidade de furac@o radial 5-estacdes tipo modular Unidade de furagdo radial 5-estacdes tipo modular

[CJFerramenta (Bpes/ 7pcs) [Creramenta (Bpcs / 7pcs) [CFeramenta (Bpcs/ Tpes) [“Feramenta (6pcs/7pcs) [TUnidade de fresamento ["Ferramenta ( Bpes/ 7pcs) [7]Unidade de fresamento
[ Para furagéo radial ( femamenta acionada /4 estagdes) [EIPara furagio radal ( feramenta acionada /5 estagdes) [E]Para furacio radial ( feramenta acionada/ 2 estages) [Para furagéo radial ( feramentaacionada/2estacbes) [ JPorta broca [ Para furagio radial ( ferramentaacionada 2 estacdes)
EPortabroca (4pcs) EPorta broca (4pcs) {Tpomoduar  (3Pos)

Unidade de furacéo radial 5-estacdes tipo modular Unidade de furac@o radial 5-estacdes tipo modular Unidade de furac@o radial 5-estacdes tipo modular

VARIACAO 03 VARIACAO 04 VARIACAO

Unidade de furac@o radial 5-estacdes tipo modular

VARIACAO 06

o
)

[[]Feramenta ( 6pes/7pcs) [TlUnidade de fresamento [T Ferramenta ( 6pes/7pcs) [Z]Unidade de fresamento [CFeramenta ( Bpcs/pcs) [7] Unidade de fresamento [T Femramenta ( Bpcs/7pes) [7] Unidade de entahe
] Para furacgo radial | feramentaacionada/ 2 estages) | 1Unidade furagéo frontal tipo oposta 3-estacdes [ 0] Para furago radial | ferramentaacionada/ 2 estacdes) [] Unidade furacéo frontal tipo oposta 3-estacdes [Para furagéo radial ( feramentaacionada/ 2 estagdes) [ Unidade furagéo frontal 3-estagdes [ Para furago radial ( ferramentaacionada 2 estacdes) [ Porta brocas
[ClPortabroca

4T3500 nao pode ser usado junto com unidade de furacéo posterior 3-estacées( OE141)

Unidade de furacéo radial 5-estacdes tipo modular Unidade de furacéo radial 5-estacdes tipo modular Unidade de furacéo radial 5-estacdes tipo modular Unidade de furacéo radial 5-estacdes tipo modular

VARIACAO 07 VARIACAO 08 VARIACAOQ 09 VARIACAO

Special sleeve holder

[CIFeramenta ( Bpcs/ 7pcs) [7] Unidade de fresamento [T Ferramenta (Bpcs/ 7pcs) [7] Fresador de poligonos [rerramenta ( Bpcs/7pes) [7] Unidade de fresamento ["Ferramenta ( Bpes/7pes) [ Porta brocas especial
[ Para furacio radial ( femamentaacionada/ 2 estages) || Fresador de poligonos [T Para furagio radial ( ferramentaacionada/ 2 estagdes) [] Unidade de fresamento [ Para furagio radial ( feramentaacionada/ 2estages) || Unidade turbihonadora de roscas [ Para furagio radial ( ferramentaacionada/2estagdes) || Unidade turbihonadora de roscas
["] Porta brocas [ Porta brocas
40 didmetro do material para usinagem frontal T1200 deve ser menor que @ 16mm para evitar interferéncia com o 4T3400 requer um idler shaft.  #Nao pode ser usado junto com unidade de furacéo posterior 3-estacées( OE151). 4T3400 requer um idler shaft. 413400 requer um idler shaft. #Na&o pode ser usado junto com unidade de furagéo psoterior 3-estacGes( OE151)

fresador de poligonos



131 VARIACOES DE USINAGEM

9% Tipo G/N apenas

Usinagem Frontal

Usinagem Posterior

~ - |
Furagdo excéntrica ;
frontal

. |
Turbilhonamento !
de roscas

max 20,
RSy

Furagdo simultanea
frontal/posteri%r

I

I

i

I

i Usado a unidade de
i furagcdo posterior
| 3-estacdes

I

I

i

I

I

I
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Acessorios e Funcdes Padrao

0N~ WN =

NNNRN—= = a2 a2 a3 a2 a3
WN—= 000N~ wNn-=00

. Unidade CNC FANUC 0i-TD

. Painel de operacao tela de LCD Colorida 8.4"
. Unidade pneumética

. Unidade de lubrificagcdo automatica central

. Detector de nivel de refrigerante

. Sistema de intertravamento de portas

. Detector de ferramenta de corte quebrada

. Detector de ejecdo de pecas

. Unidade acionada para bucha de guia rotativa ¢
. Unidade bucha de guia rotativa¢-

. Pinca principal/sub

. Controle do eixo C( Principal/sub) 4

. Unidade de travamento do fuso( Principal/sub)
. Porta ferramenta

. Unidade de furacéo radial 4-estacées

. Porta brocas 4-estacoes

. Unidade posterior 4-estacbes ¢

. Purgador de ar para bucha de guia rotativa ¢
. Purgador de ar para fuso principal ¢4

. Purgador de ar para contra fuso

. Soprador de ar para contra fuso

. lluminacéo para area de trabalho

. Disjuntor eletrénico

Especificacdes de Méaquina

% Acessorios e Funcoes Opcionais

1.

©ONDOTAWN

10.

11.

. Tubo interno do fuso principal
. Unidade de furacéo radial 5-estacées 23.
. Unidade de furacdo radial 5-estacdes tipo 24

Detector de fluxo de refrigerante 17.

. Unidade removedora de dgua 18.
. Sinaleira 19.
. Transportador de pecas 20.
. Receptéculo de pecas na maquina

21.

Unidade separadora de pecas A 29

modular 25.

Unidade de furacdo radial 5-estacoes tipo  26.
modular de alta velocidade

Unidade acionada para anexo acionado B ¢

( Tipo N : Padréo)

12.
13.
14.
15.
16.

4 Tipo G/N apenas 4 Tipo Suico apenas ¢4 Tipo N apenas

R}
L4

Dimensoes externas

Ejetor de pecas( Tipo cilindro de ar)
Ejetor de pecas( Tipo mola)

Ejetor de pecas com tubo guia ¢
Unidade bloqueadora de pecas ¢
Unidade refrigerante( 6.9MPa / 2.5MPa)

Cabo de sinal para unidade refrigerante

Cabo de energia para unidade refrigerante
Vélvula refrigerante

Tubulacéo refrigerante

Interface para alimentador automatico de barras
Compativel com interface RS-232C
Transformador

Versao relé de seguranca

Transformador versdo marcacéo CE
Transformador especificacdo marcacdo CE

Transportador de pecas

Unidade refrigerante 2.5MPa

unit : mmift)

eBarfeeder (12R)

eBarfeeder ( 16R / 20R )

Length | Max. Amm(ft) Length | Max. A mm (ft)
Type Bar dia. 2.5M 3.0M 4.0M Type Bar dia 2.5M 3.0M 4.0M
ASRX-16AS I P13 3,247(10.65) 3,747(12.29) 4,747(15.57) 716 20 3,386(11.11) 3,886(12.75) 4,886(16.02)
0S12vVs P13 3,380(11.09) 3,880(12.73) 4,880(16.01) ASRX-20AS 20 3,386(11.11) 3,886(12.75) 4,886(16.02)
OS12RE P13 3,100(10.17) 3,600(11.81) 4,600(15.09) 08208 020 3,660(11.68) 4,060(13.32) oy
o . o - o OS203E 020 3,644(11.95) 4,094(13.43) 4,949(16.23)
Type C/N Type G

Overall height : 1,760mm(5.77)

Overall height : 1,760mm(5.77)

©
?é — m
T i W] e I I
—E e e -~ E—————g—————
1.960(6.43)
A 2,070(6.79) A

1.177(3.86)

2,0706.79)

0]\ N335 Unidade de furagéo frontal tipo

oposto 3-estacdes

)il 15108 Unidade de fresamento ER16

Unidade de ferramenta
(Posterior)

* Quando a unidade de furagio radial 5-estagoes tipo modular (ou alta velocidade tipo modular) ¢ selecionada .. . Tipo G/N apenas

RIS Unidade de entalhe

(0)\Y/l K=K B Fresador de poligonos

OM171

Turbilhonador de roscas

mlm Porta brocas 4-estacdes

57161

OR161

Unidade de fresamento ER16

Unidade de fresamento ER16

estacoes

(O] ESE I Unidade de furagéo posterior 3-

69165

Unidade de entalhe



+»+ Especificac6es de Maquina Padrao

— Unidade furacdo radial 4-estagdes|Unidade furacdo radial 5-estacoes Eestacal:s“dade de fura‘cao‘ raddl npg:si;:ers it veloddade
2R | 18R | 20R 2R | 16R | 20R 1R | 16R | 20R [ 1R [ 1R [ 20R
Didmetro Méx. Usinavel 013mm(33/64in]] 9 16mm(5/8in) [0 20mm(26/32in] 13mm(33/6in] & 16mmi&/8in) [020mm(25/32in] 13mm(33/64in]] @ 16mm(5/8in) [0 20mm(25/32in]d 13mm(33/64in]] & 16mmis/8in) [ 20mm(25/32in]
Tipo C 205mmy{ 8in)
Curso Maximo ) Com bucha de guia 205mmy 8in)
do Cabecote Tipo G - - - " 5 . ;
g Sem bucha de guia 12R : @ da barra x 2.5( méx.30mm)( méx.1-3/16in) 16R/20R : @ da barra x 2.5( méx.50mm) méx.1-31/32in)
Tipo N @ da barra x 2.5( méx. 55mm) méx.2-11/64in)
N° de ferramentas de torneamento 6 ferramentas( 12mm) / 7 ferramentas| 10mm)
Namero de Frontal 4 feramentas
Porta br~ocas ferramentas Posterior 4 ferramentas
4-estacoes - —
Capacidade max. furagéo 12R : @10mm( 25/64in) 16R/20R : @12mm({ 1/2in)
Capacidade max. rosca M10xP1.5
Numero de Ferramenta acionada radial Ferramenta acionada radial Ferramenta acionada radial 2 ferramentas( ER11)
ferramentas 4 ferramentas| ER16) 5 ferramentas( ER11) 3 posicdes modulares
Capacidade ER16 @ 7mm( 9/32in) - @ 7mm( 9/32in)
méx. furagdo  ER11 - @5mml 3/16in) @6mm [ @5mm
:;iﬁ‘; o Capacidade  ER16 M6xP1.0 5 M6xP1.0
max. rosca ER11 - M5xP0.8
Velocidade do  ER16 méx. 6,000 min' - \ méx. 6,000 min"
fuso ER11 - méx. 10,000 min’ \ méx. 8,000 min \ méx. 10,000 min’
Motor 1.0kW continuo) / 1.2kW( 5min./30¢ ED)
Avanco répido 35m/min( X1,Y1,21,X2,22) 4 X2 : Exceto para tipo C
Angulo de indexagédo do fuso principal Controle do eixo C
Velocidade do fuso principal 12R : Méx. 15,000 min" 16R/20R : Méax. 10,000 min™!
Motor do fuso principal 2.2kWM continuo) / 3.7kW( 10min./284 ED)
Capacidade do tanque refrigerante 1804
Dimensdes( C x P x A) 2,070x1,177x1,760mm
Altura de centro 1,060mm
Peso 1,650kg( Tipo C)  1,700kg( Tipo N) 1,750kg( Tipo G)
Consumo elétrico 12R:4.5KVA 16R/20R: 3.7KVA
Pressd@o sonora ponderada em A : note-1 TipoG:78dB  Tipo C/N: 74dB
4 12R apenaq Tipo G]
4 Tipo N apenad 20R]
+ Especificacées do Anexo Posterior
\ Type C \ Type G \ Type N
ltem | 16R \ 20R \ 12R \ 16R \ 20R \ 20R
Didmetro méximo usinével ®16mm(5/8in) ‘ $»20mm(25/32in) ®13mm(33/64in) ‘ @16mm(5/8in) ‘ $»20mm(25/32in) ‘ $»20mm(25/32in)
Comprimento méx. para ejecéo frontal 80mm( 3-5/32in) 80mm( 3-5/32in)
Comprimento méx. da projecdo da peca 30mm( 1-3/16in) 30mm( 1-3/16in)
Nimero de ferramentas - 4 ferramentas
Unidade  Capacidade Ferramenta estética - @ 8mm( 5/16in)
Posteric_r max. furacdo  Ferramenta acionada - @ 6mm( 15/64in)
4-estacdes Capacidade Ferramenta estética - M6xP1.0
méx. rosca Ferramenta acionada - M5xP0.8
Velocidade do fuso do anexo acionado - Max. 8,000min!
Motor do anexo acionado - 0.75kW
Angulo de indexac3o do contra fuso = Controle do eixo C
Velocidade do contra fuso Méax. 8,000min™ Max. 12,000min™ Max. 9,000min™
Controle de velocidade do contra fuso Acionamento servo AC Acionamento do fuso AC
Motor do contra fuso 1.0kW 0.55kW( continuo) / 1.1KW( 15min./404 ED)

Nota)
As capacidades de usinagem se aplicam ao material SUS303.

As capacidades de usinagem podem diferir dos valores listados dependendo das condicGes de usinagem,

note-1 : @ Medidas conforme o padréo ISO.

como o material a ser usinado ou as ferramentas a serem usadas.

@ A pressdo sonora ponderada( A) é uma caracteristica padrdo de avaliagdo geral que corrige o nivel de som para o sentido acUstico humano.

< As caracteristicas do projeto, especificacées e execucdo técnica estdo sujeitas a mudanca sem aviso prévio.
¢ Esse produto é um item de exportacdo controlada sujeito as leis de comércio exterior. Portanto antes de exportar esse produto, ou leva-lo para o exterior, entre em contato com seu revendedor STAR MICRONICS.

Star Sale Tech Center do Brasil
Av. Padre SalUstio Rodrigues Machado, 964

CEP: 18683-471 - Lencdis Paulista/SP - Brasil

TEL: +55 14 3436-1515

STAR MICRONICS CO, LID.

Machine Tools Division
1500-34 Kitanoya, Misawa, Kikugawa, Shizuoka, 439-0023 Japan

TEL.+81-537-36-5504 FAX.+81-537-36-5607 90“1 14001

http://www.star-br.com/ http://www.star-m.jp/eng/ CERTIFIED
Star CNC Machine Tool Corporation Star Micronics AG Sh hai Xingang Machinery Co.,Ltd.
123 Powerhouse Road, Roslyn Heights,NY11577,U.S.A. Lauetstrasse3,CH-8112 Otelfingen,Switzerland 2F, 229 Fute Rd.N. The China (Shanghai) Pilot Free Trade Zone
TEL.+1-516-484-0500 FAX.+1-516-484-5820 TEL.+41-43-411-60-60 FAX.+41-43-411-60-66 TEL.+86-21-5868-2100 FAX.+86-21-5868-2101
Star Micronics GB Limited Star Machine Tool France Star Micronics (Thailand) Co.,Ltd.
Unit 1 Riverlands Business Park Raynesway DERBY DE21 7BZ 90 Allee de Glaisy,ZI,74300 Thyez Haute Savoie,France 289/23 M.13 Soi Kingkaew 25/1, Kingkaew Rd.,T.Rachathewa A.Bangplee Samutprakarn 10540, Thailand
TEL.+44-1332-86-44-55 FAX.+44-1332-86-40-05 TEL.+33-450-96-05-97  FAX.+33-450-96-91-54 TEL.+66-2-186-8945-47 FAX.+66-2-183-7845

Star Micronics GmbH
Robert-Grob-Str.1,D-75305 Neuenbtirg,Germany
TEL.+49-7082-7920-0 FAX.+49-7082-7920-20
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